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Die Erfolgsgeschichte

125 Jahre Jakob Hulsen GmbH & Co. KG

eit 1881
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Grundung

zu Beginn der industriellen Textilfertigung

1881 eroffnet der Kupferschmied und Pumpenmacher Jakob
Hilsen (1855 - 1942]) in Krefeld seine erste Werkstatt. Dort stellt
er Bottiche und Arbeitsgerate fur Farbereien und Brauereinen
her. Mit handwerklichem Geschick, Prazision und viel Gespur
fur Qualitat spezialisiert er sich auf den Apparatebau und legt
den Grundstein fur ein Unternehmen, das heute im Bereich der
Rohrbogenfertigung zu den fihrenden Unternehmen in Europa

zahlt.

Der Firmengrinder Jakob Hilsen mit seiner Ehefrau



Die erste
Expansion

Vor Beginn des Zweiten Weltkrieges zieht Hiulsen 1928 aus seiner kleinen Werkstatt in
eine grofle Werkhalle. Dort wird frihzeitig das Gasschmelzschweif3en fir Kupfer ein-
gefuhrt. Mitte der dreif8iger Jahre folgt das Elektroschweif3verfahren fur Stahle. Da
Kupfer in den Kriegsjahren nicht zivil verwendet werden darf, werden notgedrungen

Rustungsauftrage angenommen.
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Angeschlagen,
aber niemals aufgegeben

1937 geht die Leitung des Unternehmens an Jakobs Sohn
Johannes Hulsen (1896 - 1966) Uber. Er ist bereits seit vielen
Jahren fur den Erfolg des Familienunternehmens mitverant-
wortlich. Unter seiner Leitung uUberwindet der Betrieb die
Ruckschlage des Zweiten Weltkrieges - die Werkhalle wird

zweimal bombardiert und zerstort — und schliet in der

Wiederaufbauphase schnell an die alten Erfolge an: Hilsen

fertigt Kohle-Badedfen in Serie sowie Vakuumanlagen fur die heimischen

Krautfabriken.

Der Sohn der Grinders,
Johannes Hiilsen



Beginn der Rohrbogenfertigung
und Umzug nach Tonisvorst

In der Nachkriegszeit werden viele neue Herstellverfahren aufge-
nommen. Diese Entwicklung erreicht 1959 mit Beginn der
Serienproduktion von nahtlos gepressten Rohrbogen aus
NE-Metallen ihren Hohepunkt. Da der Betrieb im Herzen von
Krefeld nicht erweitert werden kann, wird er 1965 nach Tonisvorst

verlagert. Dort legt Johannes Hulsen auf einem geraumigen

— Fabrikgelande den Grundstein fur eine moderne Werkhalle mit

Verwaltungsgebaude, den heutigen Firmensitz. Nachdem er sein

Lebenswerk vollbracht hat, Ubergibt er die Unternehmensleitung

an seinen Sohn Heinz — und somit an die dritte Generation.



Volle Auslastung der
Rohrbogen- und Apparatefertigung

Mitte der 60er Jahre umfasst die Fertigung nahtlos gepresste
Rohrbogen sowie Rohrformstiicke aus NE-Metallen, die sowohl
in der Chemie- und Sanitarindustrie als auch im Schiffbau ver-
wendet werden. Um die Nachfrage nach Standardsorten prompt
bedienen zu konnen, wird ein umfassendes Lager aufgebaut.

Im Apparatebau werden Spezialanfertigungen fur die chemi-

sche Industrie, die Nahrungs- und Genussmittelindustrie sowie
fir den Maschinenbau ausgefiihrt. Hinzu kommen Walzen, Kihlpartien und ahnliche Aggregate fur die

Kunststoff- und Papierindustrie. Gefertigt wird sowohl nach eigenen Konstruktionsplanen als auch nach

Kundenentwdrfen.






100 Jahre
Hulsen

Hilsen feiert mit seinen Geschaftsfreunden im Gut Heyenbaum,

Krefeld die vergangenen 100 erfolgreichen Geschaftsjahre.




Die Zeichen
der Zeit erkennen

e e o i e . R Auch wenn in den 80er Jahren noch verstarkt Apparate gebaut werden,
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TECHNISCHER UBERWACHUNGS-VEREIN RHEINLAND EV

G zeichnet sich die Konzentration auf die Rohrbogenfertigung nach und nach
UBERPRUFUNG

immer deutlicher ab. Das Unternehmen ristet seinen Maschinenpark auf,

gewinnt zusehends Marktanteile. Durch die Endbearbeitung der Rohr-
formteile im eigenen Hause kann die Fertigungstiefe deutlich erhoht werden.

Zudem wird das Schweiflen von Halbschalenbogen wund anderen

Rohrformteilen aufgenommen.
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1983 wird eine kleine Lagerhalle gebaut, von der ab sofort die Auslieferung und der Versand erfolgen. Ein Jahr spater erhalt
Hilsen die TUV-Zulassung nach AD W0. Somit kénnen eigene Abnahmepriifzeugnisse ausgestellt werden. Diese Qualifikation
erlaubt es, auf unblrokratische Weise Rohrbogen und Rohrformteile fur abnahmepflichtige Anlagen zu liefern. 1986 wird der bis
dato grof3te Einzelauftrag in der Firmengeschichte abgewickelt: eine dreistufige Vakuumkochanlage fur die Grafschafter

Krautfabrik in Meckenheim. Drei Jahre spater halt mit Tochter Ulrike Hulsen die vierte Generation — und damit auch die EDV -

Einzug in das zukunftsorientierte Familienunternehmen.



Neue Investitionen und Erkenntnisse
steigern die Wettbewerbsfahigkeit

Mit der Inbetriebnahme einer weiteren Presse ist Hilsen 1992 erstmals
in der Lage, Rohrbogen bis Nennweite 500 zu fertigen. Wenige Monate
# spater folgt eine neue Strahlanlage, die der Nachfrage der Werften
nach gestrahlten Rohrbogen und -formteilen Rechnung tragt.

Diese neuen Produkte erfordern neue Lager- und Verwaltungsflachen:

1993 wird eine neue grofle Lagerhalle gebaut und erweitert.

1994 Ubernimmt Ulrike Hilsen die kaufmannische Leitung - Ralf Hilsen die technische
mit Schwerpunkt Qualitatssicherung. 1996 stellt das Unternehmen erstmals auf der
Dusseldorfer TUBE aus. Somit erreicht eine Entwicklung ihren vorlaufigen Hohepunkt,
die bereits Jahre zuvor begonnen hat: Hilsen ist verstarkt auf Messen vertreten, um sein

Angebot dem internationalen Fachpublikum zu prasentieren.




Weichenstellung
fur die Zukunft

Um auch den wachsenden Markt fur langsnaht-
geschweifite Rohre bedienen zu konnen, wird
1999 eine Schweiflanlage angeschafft. Auflerdem
erfolgt zur Sicherung des europaischen Export-
geschafts ein Jahr spater die Zertifizierung nach
DIN EN SO 9002:1994. Damit ist eine zusatzliche
wesentliche Grundlage erfillt, dass Hiulsen-
Produkte auch weiterhin in abnahmepflichtige
Anlagen eingebaut werden durfen. Ein wichtige

und vor allem zukunftssichernde Maf3nahme.
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Jakob Hilsen GmbH & Co, KG
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Heinz Hilsen

Eine neue
Geschaftsfuhrungsara beginnt

Am 26. Oktober 2003 werden Ulrike Thallner (geb. Hilsen] und Ralf Hilsen zu
Geschaftsfuhrern bestellt. Somit liegt die Zukunft der Jakob Hilsen GmbH & Co. KG voll-
standig in den Handen der 4. Generation. Eine ihrer ersten Weichenstellungen ist 2004

die Fokussierung der Apparatebauaktivitaten auf den Walzenbau.

2005 wird die Geschaftsleitung um Alfred Thallner als Leiter des neugeschaffenen Bereichs
Marketing & Vertrieb erweitert. Als Zeichen der
Veranderung und des Fortschritts wird das
Erscheinungsbild des Unternehmens neu gestaltet.

Parallel erfolgt die Modernisierung des Firmensitzes in v. li. nach re.:

Ralf Hilsen,
Ulrike Thallner,
Alfred Thallner

Tonisvorst, um den Mitarbeitern optimierte Arbeits-
bedingungen zu bieten. Rahmenbedingungen, die sich in einer hohen Leistungsbereitschaft

der Mitarbeiter wiederspiegeln.



125 Jahre
Jakob Hulsen GmbH & Co. KG

Die Geschaftsfihrung bekennt sich zur 125-Jahrigen Unternehmenstradition und zum Standort

Deutschland. Mit der Verbindung von Tradition und Moderne, die mit neuen Produkten, Services und

Marketingmaf3nahmen einhergehen wird, sieht sie der Zukunft zuversichtlich entgegen.
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